
焼却能力 ごみ焼却量

t/日 t ppm

１号炉 5,859.38 964 ～ 1,101 172 ～ 175 0～27

２号炉 5,458.83 1,028 ～ 1,164 172 ～ 175 0～20

600 １号炉 8,119.54 1,007 ～ 1,162 160 ～ 165 2～10

600 １号炉 15,063.61 1,030 ～ 1,169 164 ～ 166 1～3

600 １号炉 14,143.96 969 ～ 1,190 158 ～ 170 2～75

１号炉

２号炉 14,623.44 973 ～ 1,150 173 ～ 177 0～37

３号炉 14,688.00 928 ～ 1,134 171 ～ 175 0～4

１号炉

２号炉

３号炉

１号炉 2,529.72 880 ～ 927 162 ～ 163 1～40

２号炉 2,868.42 866 ～ 919 160 ～ 162 1～25

200 １号炉 5,216.44 739*① ～ 967 137 ～ 162 0～358*②

１号炉 8,348.74 944 ～ 1,074 149 ～ 152 4～18

２号炉 8,430.21 958 ～ 1,072 149 ～ 152 1～18

１号炉 7,332.75 931 ～ 1,188 158 ～ 162 0～1

２号炉 5,715.29 968 ～ 1,185 153 ～ 157 0～8

１号炉 3,740.12 899 ～ 997 0～2

２号炉 3,770.41 883 ～ 995 0～2

１号炉 7,612.44 897 ～ 1,019 171 ～ 173 3～7

２号炉 169.72 939 ～ 989 171 ～ 172 3

１号炉 7,334.38 991 ～ 1,172 0～63

２号炉 6,972.00 960 ～ 1,085 0～25

１号炉 6,267.92 895 ～ 1,168 151 ～ 171 2～39

２号炉 7,044.42 866 ～ 1,128 149 ～ 166 2～49

１号炉 4,022.17 874 ～ 1,032 167 ～ 182 0～64

２号炉 1,292.20 890 ～ 990 168 ～ 181 0～33

１号炉 9,144.11 879 ～ 1,066 156 ～ 173 4～55

２号炉 9,131.75 845 ～ 1,065 153 ～ 170 4～37

第一 200 ３号炉 3,359.28 848 ～ 996 164 ～ 166 0～28

１号炉 1,833.62 928 ～ 1,066 160 ～ 176 2～8

２号炉 7,656.94 886 ～ 1,038 159 ～ 172 1～11

１号炉 8,961.52 934 ～ 1,060 158 ～ 170 0～57

２号炉 7,077.49 916 ～ 1,089 154 ～ 167 0～76

１号炉 4,408.44 875 ～ 1,128 154 ～ 172 3～96

２号炉 4,427.67 899 ～ 1,096 153 ～ 170 3～23

令和３年度　維持管理状況（10月１日～31日） ＜工場設置計器の測定結果＞
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注：大田清掃工場 第一工場１、２号炉、中防灰溶融施設、破砕ごみ処理施設は休止しています。
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品　川 600

葛　飾 500

世田谷

有　明

定期点検補修

170

170

光が丘 300

600

多摩川 300

足　立 700

中　央 600

延命化工事

定期点検補修

定期点検補修

155



測定値が維持管理計画値を超過した理由（※）

＜逸脱理由＞

*①　渋谷清掃工場　1号炉　令和3年10月12日(火)23:00、令和3年10月18日(月)9:00

令和3年10月19日(火)13:00

燃焼室ガス温度が、一時間平均値で令和3年10月12日23時に739℃、令和3年10月18日9時に825℃、

令和3年10月19日13時に843℃を記録した。

原因は、燃焼不安定時に、燃焼空気が過多になったことによる。

直ちに燃焼空気量の手動介入、助燃、再燃バーナの運転を図り、正常な燃焼状態に回復した。

*②　渋谷清掃工場　1号炉　令和3年10月12日(火)23:00、令和3年10月18日(月)9:00、23:00

令和3年10月19日(火)1:00、11:00

排ガス中の一酸化炭素濃度が、一時間平均値で令和3年10月12日23時に358ppm、

令和3年10月18日9時に144ppm、23時に61ppm、令和3年10月19日1時に94ppm、

11時に118ppmを記録した。

原因は、燃焼が不安定となり、一時的に燃焼空気が不足したことによる。

直ちに燃焼空気量の手動介入、助燃、再燃バーナの運転を図り、正常な燃焼状態に回復した。

令和３年度　維持管理状況（10月１日～31日）＜工場設置計器の測定結果＞より


